ORANGE

INDUSTRIES




INDICE DEL BROCHURE

1. Quiénes Somos 5. Accesorios Segmentados
e Especializacion en HDPE PE4710 e Codos3Dy5D
e Certificaciones ISO 9001, ASTM, ISO e Fabricacion especial en campo
e Soporte técnico experto e Tees igual didametro
2. Nuestras Lineas de Servicio  [eesreducidas iHola! Aqui encontraras todo el
* Derivacion latera ( ee) o contenido que necesitas para
e Suministro de tuberias y accesorios e Reducciones concéntricas y excéntricas conocer nuestras soluciones en
: Egifjﬂ'gc::?jsfgnta”er 6. Flanges y Conexiones Bridadas tuberias y accesorios HDPE.
- jAcompaname a explorar
e Desarrollo a medida e Flange Adapter y Back Ring I P | P
e Control de calidad I1SO e Stub End nuestro brochure!
3. Areas de Aplicacion * End Cap |
e Integracidn con otros materiales
e Mineria .
 Aguay riego 7. Accesorios Electrosoldables (EF)
* Industria * Ventajas técnicas
* Saneamiento e Normativa aplicada
4. Tuberias HDPE . Variedad de gccesorios EF
e Restrictor axial, saddles, adaptadores,etc %
e Propiedades del material - :
« Normas aplicables (ASTM, 150, AWWA) 8. Logistica y Cobertura Nacional
e Tabla técnica de diametros y SDR e Envios a todo el Peru
e Tipos de tuberia (1SO / ASTM) e Tiempos de entrega

e Soporte postventa




QUIENES SOMOS

Somos Orange Industries, especialistas en
accesorios HDPE PE4710 con cumplimiento de
estandares internacionales.:

« ASTM, ISO.
« Sistema de gestién de calidad ISO 900L1.

« Soporte técnico especializado para instalacion.

Compromiso con la excelencia y la durabilidad en
infraestructura.
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NUESTRAS LINEAS DE SERVICIO

Soluciones integrales para proyectos de agua, energia y mineria.

Suministro HDPE Prefabricados en Taller
Distribucién agil de tuberias y Fabricacién controlada bajo
accesorios. estrictos estandares.

Desarrollo a Medida

Fabricamos y adaptamos piezas especiales con ingenieria especializada, co-

creando soluciones a la medida del cliente.

Soporte en Fusion

Asesoria especializada para

uniones seguras en campo.

Control de Calidad ISO

Aseguramiento de la trazabilidad y

la integridad del producto.



NUESTRAS LINEAS DE SERVICIO
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Liderazgo en Polietileno de Alta Densidad

Somos su socio estratégico en la provision de soluciones integrales de tuberias y accesorios de HDPE PE4710, disefiadas
para los entornos industriales mas exigentes.

Fabricacion Certificada Ingenieria de Precision Sistema ISO 9001

Accesorios soldados y moldeados Disefio optimizado para garantizar la Gestion de calidad documentada y
bajo estrictos estandares maxima resistencia y durabilidad de auditada para la excelencia
internacionales (ASTM, ISO, AWWA). sus sistemas de fluidos. operativa y de producto.
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Certificaciones internacionales

Nuestro equipo de trabajo cuenta con
certificaciones internacionales DVS y ASTM
para la instalacion de tuberias y IAGI para
las geomembranas.

INTERNATIONAL ASSOCIATION OF GEOSYNTHETIC INSTALLERS
Certificate of Membership

This Certifies That
IGC - Innovacion en Geosintéticos y
Construccion

Is a member in good standing of the International Association of Geosynthetics Installers
dedicated to the advancement of the geosynthetics installers industry.

Valid through August 30, 2022
/

7

Andrew Sanderson

: Laurie Honnigford
President, IAGI Managing Director, IAGI
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Prifstelle *  Handwerkskammer Aachen
Kursstime des Instituts fUr Kurstatoffverarteitusg
der RWTH Aachen (KV)
Priifungsbescheinigung nach DVS 2212 und DIN EN 13087
Certificate of examination according to DVS 2212 and DIN EN 13067

Frau ! Herr Sergio Auguste Chay Lopez
Ms [ Mr

Kontroll-Nr./Zeichen 721-737-227005
control No. { sign

geb.am 9. Juni 1987
date of birth

unterzog sich im Auftrag der Fa.
ook on behaie of

Orange Industries SAC

am 18 August 2022
an

der erstmaligen / first KunststofschweiBerprifung
tothe plastics weider quaifcation test

nach DVS 2212 DIN EN 13087
i

Untergruppen 1-6.2; 34

in 1he subgroups

Bemerkungen / comments

Gesamtergebnis der Prifung ela am
overall msult date

9. August 2022
Galtigkeit der Bascheinigung Ausgsbedatum
Period of valdhy of e cantficale dsta of gaue

19. August 2023

J. Heyer A 2
(Prufer/ ouﬂ\a)

{Name und Unterschr#t / narme and signature)

4. November 2022

J. Heyer Z =
(Prisfaufsicht / superviso

(Name ung Unlerschei® / name and signaty )

“e=erfiil a=accepled

va’spszar

Profstebe. + Handwerkskammer Aachen

Kursstiatia des Instiuts 0 Kunstsiothvemrbetung

der RWTH Aschen {IKV)

Priiffungsbescheinigung nach DVS 2212 und DIN EN 13067
Certificate of examination according to DVS 2212 and DIN EN 13087

Frau / Her Kevin Manuel Fermancez Z

Mrs ( Mr.

Kaontroll-Nr./Zeichen 721-737-227/07
ooatrol No. / sign

geb. am 28 Januar 1994
date of birth

unterzog sich im Auflrag der Fa
100k on behake of

Orange Industries SAC
am 19. August 2022

on

der erstmaigen / first

o the

nach DVS 2212
according to

Untergruppen 6.2,

i the subgroups

Bemerkungen / comments

Gesamtergebnis der Priifung ela
overall result

Goltigkeit der Bescheinigung
Period of vabdty of the certficate

19. August 2023

J. Heyer (o
(Prifer / oxam%r)

Name und U i/ name and sig )]

(
[&:]

*e=eorfilt 3=accepted

KunetstoffechweiBarprofung
plaatics welder quakficaton test

DIN EN 13067

54

am 18, August 2022

date

Ausgabedatum
date of issue

4. November 2022

J. Heyer '? =
(Prifaufsicht / superviso
(Name und Unisrschri® / name and signature)
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Areas Clave de Aplicacion

N

Mineria

Transporte de relaves y fluidos corrosivos.

Agua y Riego

Redes de impulsion y distribucion de alta presion.

Industria

Procesos quimicos, resistencia a la abrasion.

Saneamiento

Alcantarillado y plantas de tratamiento.
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Tuberias de HDPE de Alta Calidad

Fabricadas con resinas de alto rendimiento,
nuestras tuberias ofrecen una estructura
molecular optimizada que garantiza:

« Alta resistencia a presion vy esfuerzos
continuos.

 Excelente desempeno frente al desgaste,
impactos y agentes quimicos.

« Larga vida util superior a 50 afos, incluso en
ambientes exigentes.

Maxima Resistencia y Confiabilidad
* Rendimiento Superior en Obra

* Uniones Herméticas y Seguras
* Solucién Integral y Versatil

La maxima resistencia y vida util para sistemas de alta exigencia.



Tuberias de HDPE de Alta Calidad

Nuestras tuberias y accesorios estan fabricados
bajo las normas ASTM D3350, ASTM F/714 e ISO
4427, garantizando calidad y desempefio superior.
Estan diseflados para la conduccion de agua,
efluentes, soluciones quimicas, aire comprimido y
fluidos mineros, ofreciendo una alta resistencia
mecanica, quimica y a la abrasion.

Su sistema de unién por termofusiéon o electrofusion
proporciona una instalacion segura, continua vy
totalmente hermética, ideal para operaciones
exigentes.




Tabla Técnica — Diametros y SDR
Disponibles (Orange Industries)

Alta presion. Ideal para impulsion, lineas
SDR 7.4 | principales, bombeo y mineria con altas
exigencias.

En Orange Industries contamos con un portafolio completo de
tuberias HDPE PEIOO / PE8O, fabricadas bajo norma ISO 4427 /
ASTM F714, disponibles en una amplia gama de didametros para
aplicaciones mineras, hidraulicas, industriales y saneamiento.

Presidon media-alta. Usado en impulsion,

SDR9 | conduccidny lineas de abastecimiento
industrial.

Presion media. Apto para mineria, agua
SDR7.4—-SDR9-SDR 11 - SDR 11 ptop 8

i otable, saneamiento y riego tecnificado.
HDPE Nacional 1" —48” | SDR 13.6 — SDR 17 — SDR 26 — i yTes

(PE100 / PESO) SDR 33 Presion moderada. Utilizado en
SDR 13.6 | distribucion, desaglies presurizados y
SDR 11 -SDR 13.6 —SDR 17

” _ 63" redes generales.
HDPE Importado 50" - 63 SDR 26 — SDR 33 g

Baja presion. Ideal para drenajes, lineas
SDR 17 | por gravedad y sistemas de distribucion de
bajo caudal.

I\
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Relacidn estandar de dimeansionas (SDR)

(518) (S12.5) (S10) {58) (56.3) (55) (54) {53.2)

Presion Nominal
FE-BD | equiv. 4.0 bar 2.0 bar 6.0 bar 8.0 bar 10.0 bar 12.5 bar 16.0 bar 20,0 bar
PE-100 equiv. 50 bar 6.0 bar 8.0 bar 10.0 bar 12.5 bar 16.0 bar 20.0 bar 25.0 bar
By - ; - 5 Peso| & :
Equiv. . pram.| min. |prom.
(pulg) af Kgimil | {(mm) [Kg/mi
an iz - - - - - - - - - - 2.0 o1z 23 013 3.0 016
25 34 ) - ] - - - - - 20 0148 23 047 30 o021 35 024 4
a2 1 - - - - - - 20 0.2 24 023 30 028 36 033 44 039
40 1-1/4 - = = - 20 0245 24 029 ao 0.36 a7 0.43 4.5 051 25 061
S0 1-1/2 - - 20 oA 24 0387 30 050 AF D5 48 067 56 079 69 | 084
63 200 - - 25 048 30 0570 38 072 47 088 58 106 81 127 85 148
75 2-112 - - 248 0&7 36 0819 45 1.02 56 1.24 6.8 1.48 8.4 1.78 103 212
s oom s e oo e non . HDPE NTP ISO
110 4 - - 4.2 1.41 5.3 1.78 6.6 218 a1 2,64 10.0 | 318 123 | 382 151 4 .54
160 L] = = B.2 .06 .7 374 85 4 58 11.8 556 146 674 178 805 219 956
200 8 - - .7 4.73 8.6 583 118 T2 147 BGy | 18.2 1050 224 1260 274 1494 n
250 10 - - 98 747 118 ap2 148 11068 184 1354 227 1635 279 1960 342 2332 u
280 11 - - 107 818 i34 1138 166 1380 2086 1696 | 254 | 2050 313 2464 383 2924
315 12 97 934 121 M17F0 150 1430 187 1760 232 2150 286 2595 352 3116 431 33700
as5 14 108 1181 | 136 1473 168 1816 21 2240 261 2r2h 322 3,04 307 3058 485 46493 Y PE 1 00
400 16 123 1501 153 1875 191 2316 237 2831 294 3455 363 4182 447 5021 547 5960

450 18 138 1884 172 2371 215 2828 267 3587 331 | 4378 | 409 5286 503 | 6357 615  T455

500 20 153 2368 191 2925 239 3813 297 4432 358 5407 454 6534 558 7844 - -

S60 2 172 2880 214 3667 267 4522 332 5552 412 6777 508 B186 625 0838 - -

630 24 183 3760 241 4646 300 5712 374 7032 463 B566 572 10397 703 12446 - -

710 28 218 | 4783 272 5914 338 7289 421 8932 522 10883 645 13191 793 15821 - -

800 3R 245 6055 306 7404 381 9230 474 11329 588 13824 726 16729 BO3 20073 - -

800 36 276 7670 344 9475 429 116688 533 (14329 662 17506 817 21175 - - - -

1000 40 306 9446 2382 11680 477 14436 503 177.08 725 21325 802 25091 - - - -

1200 48 367 13588 459 16845 572 20767 678 24403 882 31080 - - - - - - AR
1400 54 429 18515 535 22903 667 28249 824 34468 10289 42324 - - - - - - o,
1600 B4 490 24163 612 20943 762 36891 941 44089 1176 55283 - - - - - - o
1800 T2 545 30256 691 038025 857 46660 1058 58033 - - - - - - - - v
2000 80 B0E 37372 VED 46988 852 57601 1176 TO25ES - - - - - - - - F :
1) La presidn nominal PM corresponde a la maxima presidn de oparacion admisible en Bar, a 200 C.

2) Valoras an pulgadas utiizados como referencia con la norma ASTMANSI B 38.10. 0 RA N G E

3) La relacion SDR corasponde al cocienta antra al didgmetro exiernc v espasor dea la lubaria, INDUSTRIES




TUBERIA LISA HDPE ASTM F-714: 2012

32,5 26 21 17 15.5 13.5 " 8.3 a 8.3 7.3
Presion ga  PE-3608 51 &4 80 100 110 128 160 193 200 219 2654
Trabajo (Psi) PE-4710 B3 B0 100 125 138 160 200 241 250 274 317
oM O e Peso e Pasg & Peso & Paso = Peso e Paso & Paso & Peso & Peso & Peso a Paszo
. Equiv min. prom. min,  prom. min.  prom. mine  prom. min. prom. min. prom, min. prom. min. prom. min. prom.  min  prom. min. prom.
(Puig.) {rrrm) (mm)} Kgim (mm) Kgm (mm} Kg/m (mm} Kgim (mm) Kgfm {mm) Kgim (mm) Kgfm (mm) Kg/m (mm) Kg/m (mm) Kgm (mm} Kg/m
2* 603 - - 23 0.42 29 0.52 3.6 0.63 3.9 0.69 45 0.79 55 0895 6.5 1.11 6.7 1.14 7.3 1,21 83 1,35
3 BE 9 27 0,76 3.4 0,94 4.2 1,15 52 1,40 5.7 1,52 6.6 1,73 &1 2,08 9.6 241 99 248 10,7 266 12,2 295
4 114.3 a5 1,24 4.4 1.54 5.4 1,89 6,7 21 7.4 2,52 8.5 2,86 104 344 123 398 127 410 138 440 157 490
5 136.5 42 177 53 221 65 270 80 3209 BB 359 101 470 124 490 147 ©&G8 152 585 164 627 187 6598
Bl 141.3 4.3 1,90 5.4 2,36 i 2,89 83 3,53 8.1 3,84 10,5 4,36 128 525 152 &,09 157 627 170 8§72 194 748
] 168.3 5,2 2,70 8.5 3,35 8.0 4,10 29 5,00 108 5,45 12,5 6,19 15,3 745 181 B854 187 888 203 953 231 10,61
i 181.0 5,6 3,12 7.0 3,87 8.6 475 10,7 580 11,7 6,31 13,4 7,16 165 862 195 9829 2071 1028 21,8 1102 248 12,28
8 2191 6,7 457 8.4 5,68 10,4 6,95 12,89 BA4B8 14,1 9.24 16,2 1042 198 12,63 836 1484 243 1479 264 1615 30,0 17,99
10 273 B84 72 10,5 8,80 130 1080 161 1287 176 1436 202 159 248 19862 294 2275 303 2297 329 2500 374 2TH5
12 323.8 100 999 124 1239 154 1484 191 1853 2089 1985 240 2292 204 2758 348 3198 360 3291 B0 3B/AE 444 3/3D
13 338.7 105 1102 131 1363 162 1672 200 2039 219 2222 252 2523 309 3036 385 352 377 322 409 3BB2 465 4325
14 a55.68 108 1207 137 1483 1659 1789 209 2184 229 2391 263 2764 323 3260 a8.2 3857 35 3968 428 4254 487 4739
16 4064 125 1574 156 1951 194 239 239 2852 262 31,8 301 3534 369 4259 437 5038 452 5183 490 5556 557 6190
18 457.2 141 1994 176 2470 218 2958 259 3693 205 3853 339 4473 416 54,00 492 6378 508 6560 551 032 6286 78,34
20 508.0 156 2660 195 2977 242 3652 229 4458 328 4880 376 55,22 462 G788 b4 TBT1 bH64 VAT 61,2 8680 — .
21.5 5461 168 2846 210 3525 260 4320 321 5269 3652 65741 405 6519 - - - - - - - - - -
22 HoB.8 172 2878 215 3680 266 4418 329 5384 361 58904 414 6690 508 8214 601 9524 621 9563 — — — =
24 6096 187 3542 234 4287 290 5100 359 6419 393 7027 452 7960 554 9775 655 11335 67,7 11503 - - - -
26 6604 23 #1558 254 5155 314 6317 3EB O TT0S 426 B3I9E 489 9534 600 11472 T10 13308 - = = = = =
28 7112 219 4826 274 5979 339 7326 418 BO36 459 9737 527 110,57 64,7 13305 765 15428 - = = = = -
30 7620 234 5537 203 6864 363 8410 448 10258 492 111,78 564 12683 693 15274 819 17711 - - - - - - _;
32 B128 280 6303 33 7AW 38T 89568 4TE 11672 524 12718 602 14442 T39O 1TATE - - - - - - - - /
34 8636 266 7112 332 8817 41,1 10803 508 131,76 557 14358 64,0 163,04 T7A5 196,19 - - - - - - - N /s
36 2914.4 281 ToTE 352 9885 435 121,11 538 147,72 5900 18098 67,7 18278 B31 21995 - - - - - - - -
42 10668 328 10851 410 13448 508 16484 628 20106 688 219,09 - - = = = = = = = = - - "
48 12192 IT5 17T 4689 17568 581 21531 TI,7 28261 TB7 286,16 - - - = = = = = - - -
54 137168 422 17949 528 22256 653 27243 807 33243 - = - - - - - - . - . . . 0 RA N G E
* Diamatro no contemplado por la norma ASTMW F714. Espesor calculado utilizando la ecuacién recomeandada por la norma, INDUSTRIES
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Acesoos Segmentdos: Codos de
Largo Radio (3D y SD)

Disefiados para reducir la pérdida de carga y minimizar la turbulencia en la direccion del flujo.

®

Radio 3D Radio 5D

Curvatura de 90° 0 45°. Ideal para sistemas que
requieren transiciones de espacio mas compactas.

Curvatura de 90° 0 45°. Maximiza la eficiencia hidraulica
y es preferido para fluidos criticos o abrasivos.




COMPARACION TECNICA REAL

mayor turbulencia y menor caudal

Radio Corto Amplio disponible. Se usa cuando el
Friccion interna Alta Baja proyecto tiene restricciones fisicas
.. y no es posible ampliar el radio.
Coeficiente K
L1 0.9-2.2 0.3-1.0
(pérdidas) Codo 5D — menor friccion, mayor
Pérdidas de carga Altas Bajas caudal y mayor vida util. Ideal para
proyectos mineros, relaves, HDPE
Caudal Menor Mayor de gran didmetro y sistemas donde
Turbulencias Elevadas Reducidas la eficiencia hidraulica es prioridad.
Vida util interna Media Alta
Espacio requerido Bajo Medio/Alto \g&f
Recomendado para | Trazos estrechos | Lineas criticas / Slurry e b



CODOS SEGMENTADOS 3D Y 5D
FABRICACION ESPECIALIZADA

Fabricacion a Medida

En el sector minero e industrial, la precisién
en los sistemas de tuberias es crucial
Nuestros codos segmentados 3D y 5D
estan disenados para ofrecer soluciones a
medida, adaptandose a las necesidades
mas exigentes de cada proyecto. La
fabricacion personalizada garantiza un
ajuste perfecto y un rendimiento éptimo.

CODO 90° 3D HDPE 6”

113.1

CODO 90° 5D HDPE 6”

1921

4 R A Drawing Titlo:
: - O NGE CODO 90° 3D y 5D HDPE 6”
<+ INDUSTRIES
Scale: N.T.S.
Drawing Title: : .
— — 'CODO 90° 3D y 5D HDPE 6° | /AW 8¥: April 24, 2024
el Checked By: DWG-001
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ACCESORIOS SEGMENTADOS: CODOS
DE RADIO LARGO (3D)

45° ELBOW FABRICATED 90° ELBOW FABRICATED
THREE-SEGMENT MITERED BEND FIVE-SEGMENT MITERED BEND

Radio 5D




CODO DE 452 FABRICADO DE TRES SEGMENTOS 5D

PANRY Radio 5D
AN O
AN )
< Curvade 45° \
1L
MEDIDA | DIMENSION
R A B H
NOMINAL MM
12" 323.8 63.7" 11.4" 26.2" 49.5"
14" 355.6 70" 12.5" 28.9" 54.4"
24" 609.6 120" 21.4" 49.7" 93.3"




CODO DE 902 FABRICADO DE CINCO SEGMENTOS 5D

AN Radio 5D
>  Desviode90°
MEDIDA | DIMENSION
R A B H

NOMINAL ISO

12" 323.8 63.7" 11.4" 63.7" 70"

14" 355.6 70" 12.5" 70" 77"

24" 609.6 120" 21.4" 120" 132"




FABRICACION DE CODOS EN CAMPO




TEE DE IGUAL DIAMETRO (T-EQUAL)

Conexién esencial para la division o convergencia de flujo manteniendo el mismo didmetro en las tres salidas.

Caracteristicas Técnicas

« Unidén por termofusion (socket o a tope).

« Disefio robusto que soporta altas presiones operacionales.
« Asegura un sello hermético sin fugas.

-« Disponible en todos los rangos de PN (Presion Nominal).

Fuerza Estructural
Disefiado para resistir la presion interna y externa.

Union Confiable
Superficies optimizadas para termofusion perfecta.




4 d Le min L BO" & 45"
TEE DE IGUAL DIAMETRO
mm mm mm rm mm mm mim
T E UAL 110 410 205 500 125 175
( - Q ) 125 430 215 By is5 15
148k dadl Ll BE1 175 S0
i 180 150 460 230 42 412 230
TEE 902 (+ 22) Y TEE 602 O 452 (+ 22) 180 480 240 100 450 250
200 500 250 758 AZ7 272
La Tabla presente se basa en la norma 225 530 255 810 510 300
DIN 16963 Parte 2. Tee 45° se fabrica 250 Jen 750 375 o053 580 125
como pieza especial, dimensiones no 280 7ED 190 aa3 630 165
cubiertas por norma DIN 16963. 315 820 450 1090 690 A0
I35 200 G0 d-H10 1155 730 425
0] 1ooo e L] 1250 =00 50
Tee 907 (£ 2% Tee 60" o 45" (+ 27) 450 1050 525 1325 850 a5
; 500 1200 600 1400 800 500
) . g 560 1260 530 1420 850 530
--—+_‘ IH . / /“‘“a? 620 350 1330 655 1545 1000 545
z y p 710 1410 705 1670 1080 5B
i / ;\/\‘% 800 1500 750 1810 1180 630
] ‘ Y/ Hr’ \ 5% _ a0 1700 BS0 1980 1320 &0
\( \ ‘ d] 1000 1800 Q) 2070 1360 710
| & e _ ﬁ 1200 400 2000 1000 2400 1540 260
L L L2, LN 1400 2 2200 1100 2650 1670 AR
L - = 1600 2 2400 1200 2900 1830 1070
l 1} Tee 45* se falbrica como pieza sspecial,
2 Valores no cubiertos por rerma DN 16963,




TEE CON REDUCCIONES

TEE 902 (+ 22) Y TEE 602 O 452 (+ 22)

La Tabla 6.2.2 se basa en la norma
DIN 16963 Partes 2 y 13.

Tee 90° (+ 2°) con reduccion concéntrica
d,> dJ2
dz

T
|

Ly

5

N

Le

el

Tee 90° (+ 2°) con reduccion excentrica

d,> d,2

dz

o

d 1

Lo

&

Lo

d da Le min| Lmin [£1 min| 22 min| £3 min
mim mim mim mim mim mim mim
110 63 a 90 410 205 263 273
125 B3 a 110 430 215 313 323
140 75a125 440 220 318 328
160 90 a 140 150 460 230 328 338
180 90 a 160 480 240 341 356
200 110 a 180 500 250 351 bk
225 125 a 200 530 265 3bb 381
250 125a 225 250 750 375 476 491
280 140 a 250 780 390 491 H06
315 160 a 280 920 460 579 594
355 180 a 315 300 960 480 599 814
400 200 a 355 1000 =00 b2 fdd
450 225 a 400 1050 525 B49 669
500 250 a 450 1200 800 122 742
560 280 a 500 1260 630 752 172
630 315a560 350 1330 bb5 197 817
710 355 a 630 1410 F05 a47 a67
800 A00 a 710 1500 750 912 937
900 450 a BDO 1700 850 1035 1085

1000 500 a 900 1800 900 1085 1135
1200 630 a 1000 400 2000 1000 1210 1240
'|-'-‘J:|:|'|:I‘|}I A10 a 1200 2200 1100 1340 1385
15[}[]1} 800 a 1400 2400 1200 1490 1510

1) Valores no cublertos por norma DIN 16963,

B




DERIVACION LATERAL (YEE)

Permite la derivacion de lineas de forma lateral con una menor
resistencia al flujo que la T tradicional.

®  Mejor Distribucién

Facilita una transiciéon mas suave del fluido principal a la
linea secundaria.

® Integridad Estructural

Fabricacién en segmentos o moldeado para asegurar la
uniformidad de la pared.

®  Aplicaciones Versatiles

Comunmente utilizado en sistemas de saneamiento y
lineas de descarga.

INDUSTRIES




DERIVACION LATERAL (YEE)

2 2375 2.313 18.000 25.000

3 3.500 7.500 19.438 25.000

4 4500 2.813 20438 26.500

& 6.625 7750 29.250 35.500

8 Bg25 9684 32,188 40,000

] [0.750 10125 3725 50.500

12 |2.750 10.563 3E.063 54600

|4 14.000 18.875 £0.875 < 000

& |6.000 22313 57313 73.000

D F: 12.000 22.750 57.750 73000
ff’ 20 20.000 26125 91125 109.000

B 22 22.000 26.563 91.563 109.000

L 24 24.000 27.000 92.000 109.000

2B 23.000 43.000 100.000 | 5E.000

- or ] w7 | n | 9 [ 7 0 30000 42000 100000 156,000
PressureRating G35 q0ppsi  125psi 167 psi 2 32000 4800 100000 5800
36 36.000 474538 100,000 156,000

4z 42000 £2.000 125.000 1593.000

4 42000 62.063 125.000 153.000

£ 54000 £2.000 125.000 153.000

63 63.000 63.063 125.000 193.000




FUSION DE YEE’S EN CAMPO




REDUCCIONES

Concéntricas o Excéntricas: ajuste de diametros de tuberia con precision.

11 11
Reductor Concéntrico Reductor Excéntrico
Utilizado en lineas horizontales o verticales donde el Mantiene el fondo (o la parte superior) nivelado, critico
centro se mantiene alineado. en sistemas con aire o drenaje.



REDUCCION CONCENTRICA

Para transicionar de un didmetro mayor a uno menor, manteniendo el eje
central de la tuberia.

-]

Eje Central Optimizacion de Flujo
|deal para sistemas de fluidos Transicién gradual para
que no requieren la minimizar las pérdidas de
eliminacion constante de aire presion en la linea.

o0 sedimentos.

Dimensiones a Medida

Fabricamos reducciones de acuerdo a las especificaciones exactas
del proyecto.
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REDUCCION
EXCENTRICA

Indispensable cuando es necesario alinear la parte
superior o inferior (corona o solera) de las tuberias.

« Disefio asimétrico para mantener la alineacién.

« Evita la acumulacion de aire en la parte superior
(en lineas horizontales).

- Facilita la purga en aplicaciones sanitarias o de
drenaje.

- La orientacién plana previene cavitacién en
lineas de bombeo.

:_F"re_ _fu_re FEa_UTg 63 psi 80 psi 100 psi 125 psi 138 psi 160 psi 200 psi 250 psi 333 psi



(in) (in) in)
DR 7-9 DR 11-135 DR 17-32.5

3x2 3.500 2375 4500 4500 12.000 11,000 11.000
4x2 4.500 2375 5.500 4500 13.000 12.000 12.000

4x3 4.500 3.500 5500 4500 13.000 12.000 12.000

6x3 6.625 3500 5.000 4500 13.500 12500 12,500 5

6x4 6625 4500 5.000 5.500 14500 14500 13,500 A

Bx4 8625 4500 6500 5.500 16,000 15.000 15.000

Bx6 8625 6625 6500 6000 16.500 15,500 15,500

10x6 10.750 625 5500 £.000 16.500 15500 15.500 7///////// ./ /

108 10,750 B625 6500 6500 17.000 16000 16,000 4 g

12 %8 12750 B625 8.000 6500 18500 17.500 17.500 7

1210 12.750 10.750 2.000 £.500 12500 17.500 17.500 /A //////// o4
1410 14,000 10.750 2.000 £.500 19.500 18.500 17.500

14x12 14000 12750 8.000 3000 21000 20,000 19.000

1610 16.000 10.750 2.000 £.500 19.500 18500 17.500

1612 16.000 2750 2.000 3,000 21.000 20.000 19.000

16 14 16.000 14000 5.000 3000 21,000 20,000 19.000

18212 18.000 12750 5.000 3000 21,000 20,000 20,000

18 14 18.000 14,000 2.000 3.000 21.000 20.000 20,000

18216 18.000 16,000 3.000 3000 21,000 20,000 20,000
2016 20,000 16,000 5.000 3000 22000 21.000 20,000
2018 20,000 13,000 2.000 3,000 22000 21.000 20,000
2218 22.000 13.000 5.000 3.000 22000 21.000 20,000
22%20 22,000 20,000 5000 3,000 22000 21.000 20,000
2418 24,000 13.000 5.000 3.000 23.000 21.000 20,000
2420 24,000 20,000 5.000 3.000 23,000 21.000 20,000
2422 24,000 22000 2.000 3,000 23.000 21.000 20,000
26 % 24 26.000 24000 14,000 3,000 31.000 29.000 28.000 = I
28 x 24 28.000 24000 14,000 3.000 32000 30,000 29.000 /////////// W / 7/////// ///
28 %26 28.000 26,000 14,000 14,000 32.000 36000 35.000 / / /1
30 % 24 30.000 24000 14.000 3,000 32.000 30.000 29.000
30x26 30.000 26,000 14,000 14,000 32.000 35000 35.000
3028 30,000 28,000 14,000 14,000 33.000 35000 35,000 L
32x28 32.000 28000 14.000 14,000 32.000 35000 35,000
32x30 32.000 30,000 14.000 14000 33.000 36000 35,000
3630 36.000 30,000 14.000 14,000 39.000 37.000 35.000
36x32 36.000 32.000 14.000 14,000 33.000 37.000 35,000
42x36 42,000 36,000 21.000 14,000 - 44.000 43.000
48 x 42 48.000 22000 21.000 21.000 - 52000 50,000

54 x 448 L2000 48.000 21.000 21.000 - 53.000 £1.000




FLANGES Y CONEXIONES BRIDADAS

El Flange Adapter y el Back Ring permiten convertir un extremo de tuberia HDPE en una conexidon bridadas estandar. El FA aporta la
superficie de sellado y el Back Ring la fuerza de apriete, logrando una unién hermética, alineada y compatible con bridas metalicas,

valvulas y equipos.

Cuerpo de HDPE Anillo de Respaldo Maxima Estanqueidad
Resistencia quimica y a la Fabricado en acero (carbono o Permite un desmontaje vy
corrosion, asegurando la inoxidable) para proveer la mantenimiento sencillo,
durabilidad de la conexion. fuerza de sujecion requerida. manteniendo un sello confiable.

ol




FLANGES Y CONEXIONES BRIDADAS

La solucion para la conexion desmontable y la integracion con otros materiales.

Flange Adapter

#  Permite uniones bridadas. Incluye anillo de
respaldo de acero para la sujecion.

Stub End

S Extremo corto disefiado loara ser
fusionado al tubo y acoplado con el Flange
Adapter.
End Cap (Tapon)

B Cierre hermético al final de una linea o para
pruebas hidrostaticas.

I8 o

_ PressureRating g3, gopsi  100psi 125ps : 333




Mominal 7 | 9 | m [ 135 | 15 | w7 | an | 2% | 325 |
Size (in]) D L
Tarnad {in] {in) T T T T T T T T T
namina {in) (in} {in} {in} {im} im] {im) (im) (in)
f 1.050 .00 2000 0.200 0.200 0.200 - - - - - -
I 1315 2370 2000 0.210 0.210 0.210 - - - - - -
s

| ]

1-1/4 1 560 2.750 4000 0250 0.250 0.250 - - - - - -
C ONEXIO NES 1-142 1200 3120 4000 0.300 10,300 0.300 - - - - - -
2 2375 4.000 6.000 0504 0.504 0450 0450 0450 D450 0450 0450 0450
3 3500 5.000 6.000 0.700 0. 700 0,670 070 Que70 Qe70 0.ET0 0.670 0670
4 4500 6.598 6.200 1.120 1.120 0.896 0.8%6 0896 0.E96 0834 0336 0.3%6
BRIDA DA S & 6625 8.500 8.000 1.344 1344 0.895 0885 0.BE5 0.BE5 0835 0335 0.335
3 2525 10,598 9.000 1.820 1.820 1.120 1120 1,120 1.120 1.120 1.120 1.120
10 10.750 127949 10750 2240 2240 1455 1 455 | 455 1434 1480 1480 1.480
c 12 12750 15252 11000 25545 2545 1.725 1.725 1. 725 1.725 1.730 1.730 1.730
il — {1 14 14.000 17.500 1 1000 2848 2848 1805 1505 1505 1.820 1.820 1.820 1.820
""'-. _1_ 16 16.000 20,000 1 2000 3.250 3.250 2130 2130 2130 2130 2100 2100 2100
Tﬁ%h 18 15.000 21098 1 2000 4108 4. 108 2350 2350 2350 2240 2240 2240 2.240
Q\\_\i\ 0 20.000 23500 1 2000 3.330 3.880 2550 2 550 2550 2550 2520 2520 2520
z2 22000 25600 1 2000 4138 4170 2750 2750 2750 2.750 2750 2750 2.750
4 24000 27800 14.000 4810 4510 3.150 3.150 3.150 3.150 3150 3150 3.150
26 26000 30,000 1-4.000 3611 3611 21855 2955 2955 1.512 1912 1.250 1.250
2B 2E000 32250 15000 3.839 3.88% 3182 3ia2 3aaz 2058 2059 1.345 1.346
n 30 30000 34.250 1 6000 4167 4167 3209 3403 3408 2206 2206 1442 1.442
32 32000 36750 15000 4244 4244 36356 3536 3536 2353 2353 1.538 1.538
£ 34000 35500 17000 4722 43722 3864 3Ee4 3Ep4 2.500 2500 1.635 1.635
36 35000 40750 15,000 L.O00 £.000Q 4.091 4091 4.091 2647 2847 1.731 1.731
42 42000 47375 13,000 - - 4773 4773 4773 3.0B8 3.088 2019 209
4B 4E.000 53.750 15,000 - - 5465 5455 5.455 3.529 3529 2.308 2.308
4 54000 20000 25.000 - - - - - 35971 3.571 2596 2.596
™ ' &3 &3.000 6. 750 2000 - - - - - 4532 4532 3.029 3.029
- - 1. 2XDR7L=1275% J‘DHT:‘L= I?I".EE‘DH'E:L=1E~LE-" 20°DR7L=12757 22 RIL=185
L 2. EE«-::I;: ﬂan;;asznrg:-ter: f-.-'a::I:EE 'rn:r c-::-n_r;-:hnn t-f:;b;tterlﬂ;-.' '.-';|'-.'E3. 2 _‘- _E -_ is :: 'E:_fe o . _.:_ =-"-_ :’_ 2l —__ C ) alvulas
on you repressntative for assistance with bevelad flange astilo mariposa. Co ¥ sentant 5 2 re
acaplters. 2ricia 2 &3t E

3. Fittings available in PE-RT for select size/DR combinations. ] 3 -: = 2= dizp



FUSION DE STUB ENDS EN CODO
SEGMENTADO
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ACCESORIOS ELECTROSOLDABLES (EF)
PARA TUBERIAS HDPE

Los accesorios electrosoldables son la eleccion primordial para garantizar uniones robustas y a prueba de fugas en redes

de tuberias de HDPE. Su tecnologia de soldadura por resistencia eléctrica proporciona una conexion molecularmente

integrada, asegurando la méxima fiabilidad en entornos criticos.

ORANGE



Unién Totalmente Hermética

Indispensables para uniones sin fisuras en
redes de HDPE, vitales para el transporte
seguro de fluidos. La union molecular entre
el accesorio y la tuberia elimina cualquier
riesgo de fuga.

Alta Resistencia a Condiciones
Extremas

Ideales en zonas con vibracion, alta
presion, movimientos sismicos o
desplazamiento del terreno, minimizando
cualquier riesgo de fallo.

-

Cumplimiento de Normativas
Internacionales

Fabricados bajo la norma ISO 4427,
garantizando sistemas de tuberias de
polietileno de maxima calidad y
rendimiento.

N

Versatilidad de Aplicacion Conexion Segura y Trazable

Ampliamente utilizados en mineria, agua potable, saneamiento, La soldadura por resistencia eléctrica asegura una conexién

riego e industria, demostrando su adaptabilidad a diversos entornos. inquebrantable, con la posibilidad de registrar y auditar cada union

para un control de calidad exhaustivo.




VARIEDAD DE ACCESORIOS
ELECTROSOLDABLES

Nuestra gama de accesorios EF esta diseflada para cubrir todas las necesidades de configuracion de redes de tuberias,

asegurando la continuidad y eficiencia del flujo.

491104 Te lgual 490404

490104 Reduccion

Manguito

PSRN s iy
[ it i 20x16 mm hasta 110x90 mm > ‘ -
16 mm hasta 75 mm 90 mm hasta 400 mm 125x90 mm hasta 180x125 mm 20 mm hasta 75 mm 90 mm hasta 250 mm
- o
Tapon 491204 Codo 90° 490504 Codo 45 490604
sl " K /4 N
P WE S A N
‘/'/r § L ‘ \"\.‘ \\\ /A \
i s f-ld7 N Ul L N | -
‘\.\ N @ 7 | // \,T] .
h s | A B AN i G 1. .« A
- ""i‘*f"‘:“‘“ 1 r L’\—:ﬁg il H € —j, L )JA_‘ 55 ] _. |
20 mm hasta 75 mm 90 mm hasta 315 mm 20 mm hasta 75 mm = 90 mm hasta 250 mm 32 mm hasta 75 mm —n. 90 mm hasta 250 mm
496804 Toma en Carga con Valvula 495404/495484"  Toma Simple Gran Diametro XL NUEVO! 495803

Toma de Balonamiento

b

“’

)

63 mm hasta 180 mm 200 mm hasta 250 mm

. Ll .
1]
S 1 ‘
)—‘ il il
A
e L | o "
L d -




VARIEDAD DE ACCESORIOS
ELECTROSOLDABLES

493804 Codo 90° Transicion Rosca Hembra 493504  Manguito Transicion PE Hierro Fundido 495704

Toma Simple Gran Diametro Transicion Rosca o
aton

Hembra Laton

‘ o N | i : l ] R B : . ‘t”"‘" L
—Mess > |4 , == ] ' ' | §
: = L o Nota: Imagen y plano de articulos acabados en N - L ‘ i
Manguito Transicion Rosca Hembra 493104 Manguito Transicion PE - Brida Hierro Fundido 497704  Te Igual Salida Tuerca Loca Hembra Latén 494404
Laton )
¢ El b
77*‘ l ‘.',] — ‘.
,,,,,,, S = z T e
¥ S s I . | R || R .
Note: Imagen y planc de articuios ecabados en N “ L h L -

Desde codos para cambios de direccidon hasta derivaciones para ramificaciones, cada pieza garantiza la maxima
compatibilidad y rendimiento con sistemas de HDPE.




FLANGE BRANCH SADDLE PN 16




Tamafips de salida disponibles de IPS (in)
IP5 Main 5ize (in) Tamanios de salida disponibles de IPS
Tamano principal de IPS




SENSOR ADAPTOR - RAMAL UNIVERSAL
ROSCADO

Sensor Adaptor — Arranque — Toma - Acometida
*  Mediciéon de presion

* Medicion de temperatura
* Medicidon de oxigeno

* Medicion de flujo

* Medicion de quimicos

*  Medicion de flujo

Rosca hembra BSPP y NPT 4", 34", 1”
Rosca en Laton, Acero Inox. 316, PE
Max. presion: Agua PN16

Rango de tuberias 110-1200mm




RESTRICTOR AXIAL
e [ 2

Es un accesorio disefiado para garantizar la fijacion axial segura de
tuberias de polietileno (PE) en instalaciones donde se requiere evitar
desplazamientos por presion, dilatacion térmica o esfuerzos
mecanicos. Este sistema consiste en una barra flexible que se une
firmemente a la tuberia mediante electrofusion, formando un punto
de anclaje permanente que impide el movimiento axial y brinda mayor
estabilidad en diversas aplicaciones hidraulicas e industriales.

Los terminales estan

' Clips, facilitan la
situados en los laterales w

A colocacion de la
permitiendo usar una correa, asegurando una
correa de 50 mm/2" de correcta instalacion.

ancho, para un mejor
anclaje.

Hilo de cobre encapsulado, elimina
el riesgo de cortocircuito o contacto
no intencionado con éste.

50 | 7 @
om0 | 8
_




ELECTROFUSION DE ACCESORIOS
EN CAMPO




ACOPLES POR COMPRESION:
UNIONES RAPIDAS Y EFICIENTES

Los acoples por compresion de Orange Industries son la solucién ideal para situaciones que requieren uniones rapidas y

fiables sin la necesidad de herramientas especializadas. Son perfectos para la optimizacion de tiempos en campo vy la

flexibilidad en proyectos de infraestructura.

“’




Unién Rapida y Sencilla

Ideal para Trabajos en Campo

Permiten una conexion eficiente sin la
necesidad de herramientas complejas,

optimizando el tiempo de instalacion.

Facilitan reparaciones y ampliaciones de
lineas en sitio, ofreciendo una flexibilidad
inigualable en proyectos.

Sistemas de Baja y Mediana
Presién

Recomendados para redes de agua
potable y riego que operan bajo presiones
moderadas.

-~

Fabricados bajo ISO 17885

Conformidad con la normativa internacional para conexiones
plasticas por compresion, garantizando seguridad y calidad.

-

Alta Durabilidad y Resistencia UV

Construidos para resistir las inclemencias del tiempo y la exposicion
prolongada al sol, ideales para instalaciones exteriores.




ACOPLES POR COMPRESION

Ofrecemos una variedad de acoples por compresion para construir o modificar redes con facilidad y seguridad,

adaptandose a cualquier necesidad de disefio de tuberias.

Tee rfhembra ntp pp por compresion Tee reductora pp por compresion Niple pp ntp

. Mate_.rial: Pp . Mate_-nal: pp + Material: pp

& ME‘dldas: Eﬂmm X ‘”2' - 11 []mm X 4"’ * Mﬂdldas: Eﬁmmxzﬂmmxﬂﬁmm . Medldas 1/2- » 4--
* PN 16 -20°C 20mm x 1/2" - 75 x 27 110mm x 80mm x 110mm + PN 10-20°C

* Pn10=20°C: 90mm x 3" = 110mm x 4"
+ Para uso en tuberias HOPE norma IS0 4427

* PN 16-20°C

* Ext ho NPT
+ Para uso en tuberias HDPE norma ISO 4427 Fémos rosca macho

Tee rfmacho ntp pp por compresion Niple reductor pp npt

. Matgrial: pp " ) Walvula bola por compresion . Material: pp
* ;ﬂ:d;:asés?:m ® 12" - 110mm x 4 * Medidas: 3/4" x 1/2" - 4" x 3"
. - ) * PN10-20°C
R ; « Material: pp
Para uso en tuberias HOPE norma IS0 4427 - Medidas: 20mm - 110mm + Extremos rosca macho NPT
* PN 16=20°C

* Para uso en tuberias HDPE norma ISO 4427

Nuestra linea incluye desde uniones universales hasta adaptadores macho/hembra, proporcionando flexibilidad y confiabilidad en cada conexidn.




VALVULAS: CONTROL PRECISO DEL FLUJO

Las valvulas de Orange Industries son componentes esenciales para la gestion eficiente de fluidos en sistemas de HDPE y PVC.
Ofrecemos soluciones robustas que permiten abrir, cerrar o regular el paso del flujo con precisién y fiabilidad.

— Control Total del Flujo

Permitenla apertura, cierre y regulacion precisa
del flujo en tuberias.

- Instalaciéon Sencilla y Bajo Mantenimiento

Disefiadas para una rapida instalacion y una
vida util prolongada con mantenimiento
minimo.

- Amplia Adecuacion

Perfectas para agua potable, riego
tecnificado, redes industriales y sistemas de
drenaje.




CALIDAD Y DURABILIDAD CERTIFICADA

Nuestras valvulas no solo ofrecen un control excepcional, sino que también estan construidas para soportar las condiciones

mas exigentes, garantizando una operacion sin interrupciones.

= OZKAN

Fabricacion Certificada

Cumplen con ISO 9393 para valvulas plasticas de
presion, asegurando los mas altos estandares de
calidad.

Resistencia Superior

Resistentes a quimicos, corrosion y exposicion
UV, ideales para ambientes industriales y
exteriores.




LINEA DE VALVULAS EN DISTRIBUCION

) . ) . ) Valvulas de Liberacio
Valvulas Mariposa Valvulas de Aguja Valvulas Check de Aire

DN 100 — 2500, PN 10 | PN 40 DN 100 — 1600, PN 10 | PN 40 DN 100 — 1200, PN 10 [ PN 40 DN 25 — 300, PN 10 | PN 40




CONTROL DE CALIDAD: INSPECCION TOTAL

Materia Prima

Verificacion del certificado
de resina PE4710.

Pruebas de Fusion

Inspeccion de cordones de
soldadura, garantizando la
homogeneidad del material.

Control Dimensional

Medicion exhaustiva de .
"‘ \:‘

o

diametros, espesores y ;

tolerancias geométricas. ORANGE

INDUSTRIES

@@
0@

Registro y Trazabilidad ©
Cada accesorio es rastreable

hasta su lote de producciony
pruebas realizadas.

ORANGE INDUSTRIES: Su socio en infraestructura critica.




CONTROL DE CALIDAD: INSPECCION TOTAL

Inspeccion Ultrasonica Pruebas Hidrostaticas
La prueba de ultrasonido industrial es una técnica de Verificamos la hermeticidad de todos los sistemas bajo
ensayo no destructivo fundamental para asegurar la calidad presiones que superan los requisitos operativos mas

y la integridad de los componentes en entornos criticos exigentes.




RESULTADOS COMPROBADOS

Cero Corrosion
CEI‘O FugaS A diferencia de los materiales metalicos, el HDPE es

inherentemente resistente a los agentes corrosivos, lo
Nuestros sistemas estan diseflados y verificados para que lo convierte en la eleccién ideal para entornos

asegurar una estanqueidad absoluta, eliminando agresivos.
cualquier riesgo de escapes y garantizando la seguridad « Inmunidad a la oxidacién y sulfatacidn

operativa. * Resistencia a 4cidos y bases comunes
* Mantenimiento reducido y vida util extendida




BENEFICIOS PARA SU OPERACION

Deteccion de Discontinuidades

Permite detectar discontinuidades, vacios, poros y otros
defectos internos no visibles a simple vista en materiales y
soldaduras.

Garantia de Integridad

Garantiza la integridad estructural en soldaduras, piezas
metdlicas y componentes fabricados, previniendo fallos

inesperados.

)

=

ORANGE
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Verificacion de Espesores

Asegura el espesor adecuado de paredes y uniones,
fundamental para la resistencia y durabilidad de tuberias y
recipientes a presion.

Conformidad Normativa

Realizamos ensayos no destructivos bajo estrictas normas
internacionales, asegurando la fiabilidad y conformidad de los

productos.




ENVIOS A TODO EL PERU

Entregamos tuberias, accesorios y maquinaria a cualquier region del pais
con logistica rapida y segura, garantizando el abastecimiento oportuno para
tus proyectos.
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Solicitar Cotizacion Técnica
comercial@orange-industries.com Calle Santa Ana Mz B L36 Zona F.
944774185 Urb. Chacra Cerro Trapiche

www.orange-industries.com Zona Industrial Comas, Lima Peru


mailto:gerencia@orange-industries.com
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